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FRESA ROUTER
PARA FIBRA DE VIDRIO

PARA CORTES PRECISOS EN MATERIALES COMPUESTOS ABRASIVOS

Las Fresas Router para Mecanizado de Fibra de Vidrio y Fibra de Carbono SIN PAR estan
fabricadas en carburo de tungsteno, lo que garantiza un rendimiento éptimo frente al desgaste
y permite mantener el filo incluso en aplicaciones exigentes. Disefiadas para trabajos de alta
precision, permiten cortar materiales abrasivos sin astillar, asegurando acabados limpios.

;,/7 } CARACTERISTICAS
M PRINCIPALES

® Material: Fabricadas en carburo de tungsteno, ideal
para soportar el desgaste abrasivo y mantener el
filo por mas tiempo.

® Disefo de corte: Angulos de corte agudos que
permiten cortar fibras sin despeluzar ni provocar
astillamientos.

®» Geometria: Filos helicoidales negativos y doble
hélice, que optimizan la evacuacion del material y
evitan el sobrecalentamiento.

®» Estabilidad: Disefio de hélices multiples que reduce
las vibraciones y mejora el control durante el corte.

®» Precision: Logra acabados limpios en materiales
dificiles como fibra de vidrio o carbono.

® Compatibilidad: Apta para uso en routers y centros
de mecanizado CNC.
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FRESA ROUTER
PARA FIBRA DE VIDRIO

PARA CORTES PRECISOS EN MATERIALES COMPUESTOS ABRASIVOS

PARAMETROS Y OPCIONES DISPONIBLES

TABLA DE DIMENSIONES

® c0DIGo d, d, 1, I, | FILOS | DIPONIBILIDAD
(mm) | (mm) | (mm) | (mm)

FRMD-FP06192-FG

FRMD-FP06382-FG-L

FRMD-FP06542-FG-XL

FRMD-FP10252-FG

FRMD-FP10542-FG-L

FRMD-FP12282-FG

FRMD-FP12422-FG-L
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FRMD-FP12542-FG-L-L

APLICACIONES

© FABRICACION A PEDIDO @ ESTANDAR EN STOCK 7
TIPICAS

Las fresas para fibra de vidrio o carbono se
utilizan en la fabricacién de piezas para
industria automotriz, aerondutica, nautica y

PARAMETROS DE CORTE RECOMENDADOS

® DIAMETRO RPM AVANCE PROFUNDIDAD I "
(mm) recomendadas (mm/min) DE CORTE electronica.
8.000 - 10.000 0.10 - 0.15 Su capacidad para cortar sin astillar es clave
para piezas estructurales y circuitos
6.000 - 8.000 0.10- 0.15 impresos.
4.000 - 6.000 0.10 - 0.15 .
® Fibra de carbono.
® Fibra de vidrio.
RPM ADECUADOS: ® Materiales compuestos.
Se recomienda no exceder las RPM de referencia para evitar ® Fendli
sobrecalentamientos. enolico.
® Acetal reforzado (poliacetal o
VELOCIDAD DE AVANCE: . polioximetileno).
Un avance lento es esencial para evitar desgarros y para asegurar un , .
acabado preciso. ® Polimero reforzado con fibra de vidrio.
® Placa de circuito impreso de fibra

de vidrio.
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