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LIMAS ROTATIVAS

DE METAL DURO INTEGRAL
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MODELOS

DIZGGILIN(TM CILINDRICA | CILINDRICA CON CILINDRICA ESFERICA = OVALADA ~DEARBOL = DE ARBOL DELLAMA | CONICA CONICACON RADIO = CONICA PARA MOLDES
CORTE FRONTAL = CON RAD PUNTIAGUDO PUNTA INVERTIDA | Y MATRICES
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FRESADO | TORNEADO | ROSCADO | PERFORADO | MEDICION | SUJECION | MAQUINAS | LUBRICACION | CORTE



LIMAS ROTATIVAS

DE METAL DURO INTEGRAL

TIPOS DE CORTE

® CORTE SIMPLE ® CORTE DOBLE ® CORTE ALUMINIO
(sentido de corte derecho)

Para uso general, con alta remocion de material y Permite obtener mayores tasas de penetracion y Su disefio de estrias amplias con sentido de corte
excelente acabado superficial en materiales remocion de material gracias a su filo de cincel. Su derecho permite alcanzar una rapida remocion de
relativamente duros (fundicion, acero y otros menor traccion mejora el control y reduce la fatiga material en materiales blandos o no ferrosos:
materiales ferrosos y no ferrosos). del operador. Ademas, su sentido de corte derecho aluminio, magnesio, laton, aleaciones de zinc,
e izquierdo alternado permite obtener acabados plomo, goma dura y la mayoria de los plasticos.
superficiales super finos.

RECOMENDACIONES DE USO VELOCIDAD DE USO RECOMENDADA
) |(Jn|11;\1|1v)|m0 ® |(J"|)AMETRO ® YF:EII;I\(;I():IDAD
» LA MAYORIA DE LAS OPERACIONES DE LIMADO SON
REALIZADAS MANUALMENTE. PARA SOSTENER LA VELOCI- , 55.000 - 85.000
DAD DE TRABAJO DE LA LIMA LIMITE LA PRESION QUE £0.000 - 60.000
APLICA SOBRE LA PIEZA.
35.000 - 65.000
> MANTENGA LA LIMA PERMANENTEMENTE EN MOVIMIENTO, : - 33.000 - 60.000
PARA EVITAR QUE SE ENTIERRE EN LA PIEZA. , 30.000 - 55.000
> NO PERMITA QUE EL MANGO DE ACERO DE LA LIVIA TOQUE 25.000-50.000
LA PIEZA DE TRABAJO. ESTO PODRIA PRODUCIR UN ' 18.000 - 38.000
SOBRECALENTAMIENTO DE LA LIMA Y UN DEBILITAMIENTO : 17.000 - 38.000
DE LA UNION SOLDADA. ) - 15-000 - 38.000
13.000 - 37.000
» EN GENERAL, MAYORES VELOCIDADES DE TRABAJO
PRODUCEN MENOR REMOCION DE MATERIAL PERO INCRE- ' - 14.000 - 36.000
MENTAN LA CALIDAD DEL ACABADO SUPERFICIAL. AL : 14.000 - 36.000
CONTRARIO, MENORES VELOCIDADES DE USO AUMENTAN , 11.000 - 23.000

LA CANTIDAD DE MATERIAL REMOVIDO PERO REDUCEN LA
CALIDAD DEL ACABADO SUPERFICIAL.

8.000 - 19.000
7.000 - 18.000
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