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SIERRAS PARA USO MANUAL

CODIGO DESCRIPCION ENVASE

»LARGO -ANCHO -ESPESOR -CANTIDAD
mm mm mm DE DIENTES*

SELECCION CORRECTA DEL DENTADO DE LA SIERRA
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SIERRAS PARA USO MANUAL

CoDIGO DESCRIPCION ENVASE

»LARGO ~ANCHO -ESPESOR - CANTIDAD
mm mm mm DE DIENTES*

SELECCION CORRECTA DEL DENTADO DE LA SIERRA
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SIERRAS PARA USO MANUAL

CODIGO DESCRIPCION ENVASE

»LARGO >ANCHO -ESPESOR - CANTIDAD
mm mm mm DE DIENTES*

SELECCION CORRECTA DEL DENTADO DE LA SIERRA

O >



SIERRAS PARA USO MANUAL

Las hojas de sierra JUNIOR son ideales para e
hobbista y trabajos de pequefa envergadura en los
que Se requiera cortar materiales de baja dureza.

Son econdmicas, flexibles, poseen un dentado
multiuso y se pueden aplicar a todo tipo de cortes
en general.

CODIGO DESCRIPCION
»LARGO >ANCHO -ESPESOR
mm mm mm

» GANTIDAD
DE DIENTES*

ENVASE



SIERRAS PARA USO MANUAL

CODIGO DESCRIPCION ENVASE



SIERRAS PARA USO MANUAL

CONVENCIONAL

oW

mo

LINEA PROFESIONAL

Para hojas de sierra

de 300 mm de largo.

Para hojas de sierra

de 155 mm de largo.

JUNIOR

CODIGO

JUNIOR PROFESIONAL

DESCRIPCION

ENVASE
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CODIGO

DISCOS ABRASIVOS

DESCRIPCION

ESPESO|
EXTERIOR mm
mm

DEL BUJE
mm

ESPECIFICA-
CION SEGUN
NORMA

VELOCIDAD
MAXIMA

m/s

10.

11.
12.

pm
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CODIGO

DISCOS ABRASIVOS

DESCRIPCION

ESPESO
EXTERIOR mm
mm

DEL BUJE
mm

ESPECIFICA-
CION SEGUN
NORMA

VELOCIDAD
MAXIMA

m/s

10.

11.
12.

pm
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CODIGO

DISCOS ABRASIVOS

DESCRIPCION

ESPESO|
EXTERIOR mm
mm

DEL BUJE
mm

ESPECIFICA-
CION SEGUN
NORMA

VELOCIDAD
MAXIMA

m/s

10.

11.
12,
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CODIGO DESCRIPCION ENVASE

>LARGO ~>ANCHO -ESPESOR > CANTIDAD
mm mm mm DE DIENTES*



MATERIAL A CORTAR ESPESOR A CORTAR mm HEL(?(()}FI‘I%II-E\D
e 20 20 e 40 40 e 90 e 90 golpes/min

CANTIDAD DE DIENTES*

PROBLEMAS CAUSAS SOLUCIONES
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Unificado
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CODIGO DESCRIPCION

REFERENCIA
DE MADERA
REFERENCIA
LARGO UTIL DE CORTE mm
CANTIDAD DE DIENTES*
TIPO DE CORTE
TIPODE  ALUMINIO 09-1,6mm
MATERIAL NO FERRROSOS
A CORTAR METALES 1,6-3,2mm
3,2-48mm
4,8-6,4mm
MADERA maciza
MADERA AGLOMERADA
dura
6-30 mm
30 - 45 mm
45 - 60 mm
PLASTICO 3-12mm
12 -25 mm
ACRILICO
FIBRA DE VIDRIO
YESO
MDF
PISOS FLOTANTES

TUBOS & PERFILES

LARGO UTIL
DE CORTE mm

CANTIDAD
DE DIENTES*

MULTIUSO

TIPO DE
CORTE

APLICACION

DE METAL

ENVASE






SIERRAS COPA

CODIGO DESCRIPCION ENVASE CODIGO DESCRIPCION ENVASE
DIAMETRO  DIAMETRO DIAMETRO  DIAMETRO
mm in mm n



DIAMETRO MATERIAL A CORTAR
mm

ACEROS  AGEROS RAPIDOS HIERRO LATON,  ALUMINIO, PLASTICOS, PVC,
DULCES ~ DE HERRAMIENTAS ~ FUNDIDO  COBRE  ZAMAK, BAQUELITA,
E INOXIDABLES ANTIMONIO  MADERAS EN GRAL



SOPORTES Y BROCAS PILOTO PARA SIERRAS COPA

Utilice siempre un
soporte y una broca
adecuados al tamario
de la sierra copa. Para
ello le sugerimos los

o CARACTERISTICAS

3 -

siguientes soportes y 6,35 1/4 6,35 cilindrico A4 A014D
brocas SIN PAR: 952 3/8 8,75 hexagonal Al A014C
12,70 | 1/2 11,00 hexagonal A2 A014C

" 9,52 3/8 8,75 hexagonal A10 A014C J

A1 Elsoporte A4 posee un vastago cilindrico de 6,35 mm para ser utilizado en
agujereadoras pequenas. Los restantes soportes poseen vastagos hexagonales
para mandriles de 9,52 mm a 12,70 mm de diametro.

Es importante sefialar que los soportes A2 y A10 poseen pernos de encastre que
permiten un acoplamiento rapido, facilitando un cambio inmediato de la sierra
copa, sin necesidad de utilizar herramientas adicionales.

Para ello, simplemente levante el aro que mueve los pernos, desenrosque la
sierra, cambiela y encastre nuevamente los pernos.

Si fuera necesario, ajuste la broca piloto dejando que solamente la punta de la
misma sobresalga de los dientes de la sierra.

i
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TABLA DE PRODUCTOS

' |

C0S0-41000 Soporte A1 1u*
C0S0-41100 Soporte A4 1u*
C0S0-41200 Soporte A10 1u*
C0S0-41400 Soporte A2 1u*

COBR-41600 Broca piloto AO 14C 1u*
(p/ soportes A1, A2 y A10) L

COBR-41650 Broca piloto AO 14D 1u*
(para soporte A4)

.

* Con broca piloto incorporada.






SIERRAS CINTA SIN FIN

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ANCHO ESPESOR CANTIDAD PASO
mm mm DE DIENTES*

CODIGO DESCRIPCION ENVASE
ANCHO ESPESOR CANTIDAD PASO
mm mm DE DIENTES*



SIERRAS CINTA SIN FIN

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE
MATERIAL ANCHO ESPESOR CANTIDAD
DELA ~ mm mm  DEDIENTES*
BANDA

0813 1-1,2 1-2 142 2-3 3 34 4 46 58 6 6-10 812 10-14 14-18



ESPESOR DE CANTIDAD DE DIENTES*

/I-\AC%%G[(}\IE '?Imm] PASO CONSTANTE PASO VARIABLE

ESPESOR DIAMETRO DEL TUBO mm
DE PARED

mm 10 20 40 60 8 100 120 150 200 300 400 500 600



SIERRAS CINTA SIN FIN BIMETALICAS

Desvio en el corte

Fractura de la cinta
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SIERRAS CINTA SIN FIN

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

TIPO ANCHO ESPESOR CANTIDAD DE DIENTES*
mm ~ mm 3 4 6 8



SIERRAS CINTA SIN FIN

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE
ANCHO ESPESOR CANTIDAD DE DIENTES*
mm mm

111 13 2 3 4 58 6

SELECCION CANTIDAD
TRANSVERSAL DE DIENTES*
DEL MATERIAL

A CORTAR [mm]






SIERRAS CIRCULARES PARA EL CORTE DE METALES

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR  DEL CANTIDAD TIPO DE ESPESOR  DEL CANTIDAD TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm mm mm



CODIGO  DESCRIPCION ENVASE CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR _ DEL CANTIDAD ~TIPO DE ESPESOR _ DEL CANTIDAD ~TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm mm mm



SIERRAS CIRCULARES DE HSS DIN 1837

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR  DEL CANTIDAD TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm



SIERRAS CIRCULARES PARA EL CORTE DE METALES

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR  DEL CANTIDAD ~TIPO DE ESPESOR  DEL CANTIDAD TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm mm mm



SIERRAS CIRCULARES PARA EL CORTE DE METALES

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE
ESPESOR _ DEL CANTIDAD ~ TIPO DE

EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm

SIERRAS CIRCULARES PARA EL CORTE DE METALES

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR _ DEL CANTIDAD TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm

DIAMETRO VELOCIDAD  POTENCIA
DELASIERRA DECORTE  NECESARIA

mm rpm HP






SIERRAS CIRCULARES CON METAL DURO

TIPO DE CARACTERISTICAS
DENTADO DEL MATERIAL A CORTAR
Y CALIDAD DEL CORTE

DIAMETRO CANTIDAD
DELA DE DIENTES
SIERRA

mm 16 18 22 26 28 32 40 42 48 48 56 60 60 64 64 72 72 80 84 84 96 96 112



CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR _ DEL CANTIDAD ~ TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm

MATERIAL A CORTAR VELOCIDAD  VELOCIDAD DE CORTE SEGUN DIAMETRO rpm AVANCE
DE CORTE POR DIENTE
mimin » 200 » 250 » 300 » 350 > 400 mm/diente

»Min. »Max. »>Min. »>Max. »Min. »>Max. »Min. »Max. »Min. »Max. »Min. »Max.

Blanda
Madera Dura
Chapa fina
Prensada
Rechapado hueco
Tablero De fibra
Aglomerado puro
Aglomerado melamina
Papel  Endurecido
Termoplasticos
Plastico Duroplasticos
Poliacrilicos, PVC, Baquelita
Perfil hueco



SIERRAS CIRCULARES CON METAL DURO

CODIGO  DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR _ DEL GANTIDAD TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm



SIERRAS CIRCULARES CON METAL DURO

TIPO DE VENTAJA PRECAUCION
DENTADO

DIAMETRO CANTIDAD

DELA DE DIENTES

SIERRA

mm 60 72 80 8 8 9 96 96 96 112 112 112 120 120 120



SIERRAS CIRCULARES CON METAL DURO PARA EL CORTE DE MATERIALES NO FERROSOS

CODIGO DESCRIPCION ENVASE

ESPESOR  DEL CANTIDAD  TIPO DE
EXTERIOR mm BUJE DEDIENTES DENTADO
mm mm

MATERIAL A CORTAR ‘IgELOCFIl['I)'IE\D VELOCIDAD DE CORTE SEGUN DIAMETRO rpm QVQIB?ENTE
m,m(,-:no » 250 > 300 » 350 > 400 » 450 mf,’,,dieme
»Min. »Max. »Min. »Max. »Min. »Max. »Min. »Max. »Min. »Max. »Min. »Max.
Aluminio Macizo
puro Perfil

Aleaciones AA2024-5056

de aluminio AAB061-7075

Cobre puro UNS C10200

Aleac. de cobre  UNS G27400 -
€38000 - C52100

Laton -

Bronce UNS C60800 -
€62300 - C63700

Bronce duro  UNS C61500 -
£62400 - €69000






CUCHILLAS PARA MADERA

CODIGO DESCRIPCION ENVASE CODIGO DESCRIPCION ENVASE CODIGO DESCRIPCION ENVASE
LARGO ANCHO ESPESOR LARGO ANCHO ESPESOR LARGO ANCHO ESPESOR
mm mm  mm mm mm  mm mm mm  mm



CUCHILLAS PARA MADERA

CODIGO DESCRIPCION ENVASE COoDIGO DESCRIPCION ENVASE

LARGO ANCHO ESPESOR LARGO ANCHO ESPESOR
mm mm mm mm mm mm
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